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ELEMENT POURVU EXTERIEUREMENT DE MOYENS POUR COOPERER AVEC UN TARAUDAGE. 

_ Element comportant un corps cyjindrique (1) qui est 
destln6 ^ §tre introdult dans un taraudage (T) et est pourvu 
ext^rleurement de moyens pour coop6rer avec ce tarauda- 
ae, les moyens comprenant au moins una patte d'ancrage 
(29) qui poss^de une extr^mit^ attel6e au corps cylindrique 
et une extr^mlt^ oppos^e libre (30) et qui est ^lastiquement 
d^fomiable entre un premier 6tat dans lequel rextr§mit6 li- 
bre de la patte d'ancrage est 6cart6e de raxe central (22) de 
la partie cylindrique d'une distance supdrieure au rayon in- 
t^rieur (r) du taraudage et un deuxi^me 6tat dans lequel la 
distance s^parant I'extr^mit^ libra de I'axe central est inf6- 
neure au rayon Int^rleur du taraudage. 
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La presence invention concerne un 616ment pourvu 
ext^rieurement de moyens pour coop6rer avec un taraudage 
Cet 616ment peut etre un element de fixation du type goujon 
ou crochet, un element de raccordetnent tel gu'un raccord 
instantanS, ou d'une maniere plus g^n^rale tout 616ment 
destine a gtre fix# t un support par une liaison de type 
filetage -taraudage . 

De tels 616ments sont largement r§pandus dans 
1' Industrie et comportent gSngralement un corps cylindrique 
qux est ext^rieurement pourvu d'un filetage destine a 
coop6rer avec le du les filets du taraudage dans lequel le 
corps cylindrique est introduit. L' Aliment de ce type le 
plus connu est la vis que I'on trouve dans tous les types 
d' industries. Dans les systdmes de transport de fluide, il 
existe toutes sortes de raccords ayant un corps tubulaire 
fxlet^ pour pouvoir gtre implant^ sur des reservoirs, des 
corps de pompes, des regulateurs de pression et 
permettre la connexion a ceux-ci de conduites et autres 
canalisations. 

II est ainsi assure une fixation rgsistante ec 
axsSment dSmontable. Toutefois, 1 -operation de fixation en 
elle-meme est relativement longue puisqu'elle necessite de 
vxsser 1- Pigment dans le taraudage. Pour accSlerer cette 
opSratxon, ii est souvent recouru a des dispositifs de 
vxssage pneumatique ou 61ectrique. Cependant, ces 
dxspositifs sont relativement codteux tant a 1- achat qu'^ 
I'utxlisation (n6cessit§ de ^- compresseurs, accumulateurs , 
douxlles specialement adapt^es . . . ) . 

II serai t done int#ressant de disposer d'un moyen 
sxmple et peu couteux pour acc616rer 1' operation de 
fxxation de l'6l6ment dans un taraudage. 

A cet effet, on pr^voit, selon 1' invention, un 
element comportant un corps cylindrique qui est destine A 
ficre introduit dans un taraudage et est pourv,^ 
ext^rxeurement de moyens pour coop^rer avec ce taraudage, 
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ces moyens comprenant au moins une patte d'ancrage qui 
possede une extremity attelee au corps cylindrique et une 
extrSmitS opposes libre et qui est elastiquement deformable 
entre un premier 6tat dans lequel 1' extremity libre de la 
patte d'ancrage est ecartee de 1' axe central de la partie 
cylindrique d'une distance supgrieure au rayon interieur du 
taraudage et un deuxidme 6tat dans lequel la distance 
sfeparant l'extr§mit6 libre de I'axe central est inferieure 
au rayon intirieur du taraudage. 

Ainsi, 1' Pigment est fix§ dans le taraudage en 
poussant siinplement le corps cylindrique dans celui-ci. La 
patte d'ancrage se dgforme alors dans son deuxi§me 6tat 4 
chaque fois que son extrSmitg libre rencontre une Crete du 
ou des filets du taraudage et revient Slastiquement vers 
son premier etat lorsque son extremite libre est repue 
entre deux cr§tes . Lorsque le corps cylindrique est 
suffisamment enfonce dans le taraudage, soit 1- extremite 
libre de la patte deformable est recue entre deux cretes en 
appui centre une portion du flanc du filet et la patte 
d'ancrage est dans son premier 6tat de deformation 
s'opposant a toute extraction du corps cylindrique hors du 
taraudage, soit la patte deformable est maintenue dans son 
deuxifime Stat par une cr§te du filet du taraudage et il est 
alors ngcessaire de visser 16g6rement 1- element 
(g§neralement tnoins d'un tour) pour amener 1' extremite 
libre de la patte d'ancrage entre deux cretes de mani^re 
que la patte deformable puisse revenir dans son premier 
etat et s'opposer ^ 1' extraction du corps cylindrique hors 
du taraudage. Dans tous les cas, un serrage du corps 
cylindrique peut etre obtenu pour achever la fixation en 
vissant le corps cylindrique dans le taraudage. La fixation 
de 1' element dans.le taraudage est de la sorte tres rapide. 

Avantageusement, la patte d'ancrage est rabattue 
vers la partie cylindrique selon un sens sensiblement 
oppose au sens d* introduction de 1' element dans le 
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taraudage pour former un angle avec I'axe central. 

Sous un effort d' extraction de l'616ment hors du 
taraudage, l^extrfemitfi libre de la patte d'ancrage est 
appliqu6e contre une portion du flanc du filet et la patte 
d'ancrage tend & s'arc-bouter pour s'opposer S cet effort . 
La resistance ^ la flexion de la patte d'ancrage associ§e a 
cet arc-boutement renforce la solidity de la fixation. 

De preference, les moyens pour coop^rer avec le 
taraudage coinprennent au moins deux pattes d'ancrage de 
longueurs diffgrentes et/ou au moins deux pattes d'ancrage 
disposSes de fagon eixialement successive le long de I'axe 
central . 

Ainsi, au moins I'une des pattes d " accrocbage sera 
repue entre deux cr§tes du filet sans qu'il soit necessaire 
15 de proc§der k un vissage de I'SlSment. 

Selon une caract6ristique avantageuse I'extrSmitS 
libre de la patte d'ancrage possede une face terminale qui 
est sensiblement tangente a I'helice du taraudage, 

II est alors possible d'obtenir une zone de contact 
entre I'extremite libre de la patte d'ancrage et le filet 
qui est liniaire voire surfacique. 

D'autres caract6ristiques et avantages de 
1' invention ressortiront a la lecture de la description qui 
suit de modes de realisation particuliers non limitatifs de 
25 1 • invention, 

II sera fait reference aux dessins annexes, parmi 
lesquels : 

- la figure 1 est une vue en coupe longitudinale 
d'un raccord instantanS conforme S un premier mode de 

30 realisation de 1' invention, 

- la figure 2 est une vue en elevation des moyens 
d'ancrage de ce raccord instantane, 

- la figure 3 est une vue analogue a la figure 1 
d'un raccord instantang selon un deuxieme mode de" 

35 realisation de 1' invention, 
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- la figure 4 est une vue en §16vatibn des raoyens 
d'ancrage de ce raccord instantani. 

L' invention est d§crite ici dans une application a 
un. raccord instantang destine a etre fix6 S un support S 
dans lequel est menage un canal prSsentant un taraudage 
d'extr^mitg T dgbouchant i I'extirieur du support £. Le 
taraudage T possede ici un filet F unique (mais peut en 
comprendre plusieurs Sventuellement ) et pr^sente un rayon 
xnt§rieur £ et un angle d-h6lice a. Le support £ est par 
exemple le carter d'une pompe, d'un regulateur. le boitier 
d'un module fluidique, un reservoir... Le raccord 
instantane perroet de raccorder une conduite au support 

En reference k la figure l. le raccord instantan6 
comprend un corps i, d'axe central 22, qui est pourvu d'un 
15 alfesage 2 divise axialement en trois parties a savoir. de 
droite t gauche, une partie de grand diamdtre 3 pour 
recevoir un insert 4 et un joint d'etancheite 5 annulaire, 
une partie 6 dont le diamdtre correspond sensiblement au 
diamStre exterieur de la conduite a inserer dans ce raccord 
20 et une partie 7 recevant une douille terminale 8 qui a un 
daamStre intSrieur sensiblement 6gal au diamdtre intferieur 
de cette conduite et possdde une premiere extrSmitS pourvue 
d'un redan annulaire extSrieur 9 qui vient s'accrocher 
demure I'epaulement 10 raccordant la partie 6 a la partie 
25 7 et une extr^mite opposSe en saillie A I'extSrieur du 
corps 1 et pourvue d'une collerette 11. La collerette 11 
possSde une surface radiale 27 qui fait face a une surface 
radiale 12 externe du corps i et dSfinit avec celle-ci une 
gorge externe 13 . 

^° L' insert 4 est ici reprisent^ en deiix parties 14 et 

15 qui sont introduites et maintenues a force dans le corps 
1 selon une technique connue. Les deux parties 14 et 15 
dgfinissent entre elles une gorge 16 qui constitue un 
logement pour une rondelle 17 pourvue de denes d'accrochage 
et de retenue de la conduite qui sera incroduite dans 
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1 ' algsage 2 . 

Le corps 1 comprend ici une t§te 18 d^limitant un 
6paulement 19 en saillie radiale de la surface externa du 
corps cylindrique l pour definir une butee a 1 ' enf oncement 
du raccord dans le taraudage 2. Une rainure circulaire 20 
est m§na9§e dans 1 ' gpaulement 19 autour du corps 
cylindrique l pour recevoir un joint d' 6tanch§it6 21. 

Un poussoir tubulaire 32 est mont6 dans la partie 
14 de !• insert 4 pour Stre mobile d coulissement entre une 
position sortie inactive dans laquelle il est retenu par un 
^paulement 33 en but6e avec un 6paulement 34 de la partie 
14, la rondelle 17 Stant alors simplement en appui sur le 
nez 35 de ce poussoir et une position rentr6e dans laquelle 
les Spaulements 33, 34 sont espacSs 1-un de 1' autre et le 
nez 35 souldve la totality des dents de la rmdelle 17. 

Des moyens d'ancrage du corps 1 dans le taraudage 
sont months dans la gorge externe 13 du corps 1. 

En reference egalement ^ la figure 2, ces moyens 
cotnprennent deux bagues 24 accolees ayant des surfaces 
d'extrSmite 25 pourvues de reliefs 26, par exemple en dents 
de scie, pour coopgrer, d'une part, entre elles par leurs 
surfaces d'extr#mit4 25 adjacentes et, d' autre part, pour 
I'une avec des reliefs correspondants 28 m€nag6s dans la 
surface radiale 27 de la collerette 11 et pour 1- autre avec 
des reliefs correspondants m6nag§s dans la surface radiale 
12. Les bagues 24 sont ainsi li§es en rotation avec le 
corps 1. 

Des pattes d'ancrage 29 solidaires chacune d'une 
bague 24 s • ^tendent lat6ralement par rapport aux bagues 24 
de maniere qu' elles forroent un angle avec 1 ' axe central 22 
du corps et s'etendent en direction de la t§te 18 de celui- 
ci . 

Chaque patte d'ancrage 29 comporte une extr6mit§ 
solidaire de la surface externe de la bague 24 concern^e et 
line extrSmitS opposSe libre 30 qui comporte une facette 
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d'extr6mit6 31 sensiblement tangents a I'helice du 
taraudage T d' angle a. Chaque patte d'ancrage 29 est 
def ormable entre un premier Stat dans lequel 1 ' extr6mite 
libre 31 est 6cart6e de 1 ' axe central 22 d'une distance 
superieure au rayon interieur r du taraudage T et un 
deuxieme etat dans lequel 1* extremity libre est ecartee de 
I'axe central 22 d'une distance infSrieure au rayon 
interieur £ du taraudage T. 

Chaque bague 24 et les pattes d'ancrage 29 
correspondantes sont ici realisSes en une seule piece par 
injection d'un materiau thermoplastique dans un moule. 
Elles pourraient Stre Sgalement r§alis§es en mStal , 

Les bagues 24 sont enfilSes sur le fond de la gorge 
exteme 13 avant mise en place de la douille terminale 8 . 
La douille terminale 8 est ensuite encliquetee dans le 
corps 1 et maintient en place les bagues 24 en les 
appliquant contre la surface radiale 12. Lorsque les bagues 
24 sont en place dans la gorge exteme 13, les pattes 
d'ancrage 29 des bagues 2 4 forment deux rangees decalees 
axialement I'une par rapport a 1' autre. Le meme resultat 
peut Stre obtenu au moyen d'une bague unique port ant deux 
couronnes de pattes d'ancrage decalees axialement. 

La fixation du raccord au support S est effectuSe 
en introduisant le corps 1 dans le taraudage T selon le 
sens indiqu6 par la fleche I jusqu'^ ce que la tSte 18 du 
corps 1 vienne en butSe contre la surface ext6rieure du 
support S sur laquelle dSbouche le taraudage T. Durant 
1' insertion du corps 1, les pattes d'ancrage 29 vont 
successivement se deformer entre leurs deux etats pour 
s'ef facer lorsqu' elles vont rencontrer les cretes C du 
filet F puis revenir elastiquement de maniere que . leur 
extremite libre 30 s'etende entre deux cretes. 

Lorsque la tete 18 du corps 1 esc en butee contre 
le support S# la facette terminale 31 de I'extrSmit^ libre 
30 d'au moins une des pattes d'ancrage 29 sera en appui 
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contre une portion du flanc du filet oppos6 ^ la tete 18. 
Compte tenu de I'inclinaison de la patte d'ancrage 29 par 
rapport a I'axe central 22, cette patte deformable aura 
tendance a s'arc-bouter sous un effort d' extraction du 
raccord et s ' opposera ainsi a cet effort. Du fait de la 
pente (correspondant a la tangente de 1 'angle d'helice a) 
de la facette d'extrSmite 31 de l'extr§mite libre 30 des 
pattes d'ancrage 29 et du decalage axial de ces dernieres, 
le risque qu'aucune des pattes d'ancrage d'une des bagues 
24 ne soit en appui contre une portion du flanc du filet 
est limits. 

Si une seule bague 24 etait utilis§e, il pourrait 
etre nScessaire aprds 1 • introduction du corps l dans le 
taraudage T, de visser ISgerement celui-ci pour amener au 
15 moins une des pattes d'ancrage 29 dans le fond lu filet £. 
Ceci permet dans tous les cas d'effectuer un serrage de 
1 ' element , 

La liaison en rotation des bagues 24 I'une a 
1' autre et au corps cylindrique facilite d'une part le 
20 serrage et d' autre part les devissages ulterieurs pour 
dSmontage qui seront effectues en faisant pivoter le corps 
cylindrique. 

Les SlSments identiques ou analogues porteront une 
r§f6rence identique dans la description qui suit du 
25 deuxiSme mode de realisation. 

En r6f6rence ^ la figure 3, le raccord instantan6 a 
une structure analogue a celle du raccord instantane 
represente ^ la figure 1 sauf en ce qui concerne la douille 
terminale 8 qui est mont§e sur la surface externe du corps 
1. La douille terminale 8 peut §tre fix6e par collage ou 
par eramanchement conique. 

La douille terminale 8 definit un epaulement 27 
sensiblement radial qui a une forme cronconiqfue concave . 

En reference 6galement a la figure 4, les moyens 
35 d'ancrage comprennent ici une rondelle 24 unique en saillie 
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latSrale de laquelle s'Stendent des pattes d'ancrage 29a, 
29b de deux longueurs diffSrentes (plus de deux longueurs 
differentes peuvent etre prevues) . Ces pattes d'ancrage 29 
sont deformables de fagon analogue H celle des pattes 
5 d'ancrage du premier mode de realisation. 

Du fait de la difference de longueur des pattes 
d'ancrage 29a, 29t> on est assure comme pr§c6demment qulau 
moins une des pattes d'ancrage 29 aura son extremite libre 
30 dans le fond du filet F entre deux cretes pour s ' opposer 
10 a un effort d' extraction du raccord. 

La forme tronconique concave de I'Spaulement 27 
forme une but§e empechant que les pattes d'ancrage 29 ne se 
retoument sous un effort d' extraction qui serait exerc6 
sur le corps 1. 

15 Bien entendu, 1' invention n'est pas limitSe au mode 

de realisation decrit et on peut y apporter des variantes 
de realisation sans sortir du cadre de 1 ' invention tel que 
defini par les revendications . 

En particulier, les pattes d'ancrage peuvent etre 

20 realis6es en une seul piece avec 1' element. D'autres formes 
peuvent en outre etre envisagees . 

Par ailleurs, d'autres applications peuvent §tre 
envisagees et notamment toutes celles concernant la 
fixation dans un taraudage d'un 61§ment quel qu'il soit. 
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REVENDirATTOW^ 

1. Element comportant un corps cylindrique (1) qui 
est destine S gtre introduit dans un taraudage (T) et est 
pourvu extSrieureraent de moyens pour coop§rer avec ce 
taraudage, caract6ris6 en ce que ces moyens comprennent au 
moins une patte d'ancrage (29) qui possdde une extremite 
attelSe au corps cylindrique et une extr6mit6 opposee libre 
(30) et qui est 6lastiquement d§formable entre un premier 
Stat dans lequel l'extr§mit6 libre de la patte d'ancrage 
est 6cart6e de I'axe central (22) de la partie cylindrique 
d'une distance sup§rieure au rayon intSrieur (r) du 
taraudage et un deuxiSme 6tat dans lequel la distance 
s6parant l'extr§mit^ libre de I'axe central est i-if6rieure 
au rayon int^rieur du taraudage. 

2. Element selon la revendication l, caracterise en 
ce que la patte d'ancrage (29) est rabattue vers la partie 
cylindrique (i) selon un sens sensiblement oppose au sens 
d' introduction de l'616ment dans le taraudage pour former 
un angle avec I'axe central (33). 

3 . Eliment selon la revendication i ou la 
revendication 2, caract6ris6 en ce que la patte d'ancrage 
(29) est solidaire d'une bague (24) regue dans une gorge 
exteme (13 ) du corps cylindrique (l) , 

4. Element selon la revendication 3/ caract6ris6 en 
ce que la bague (24) poss^de au moins une face d'extremite 
(25) presentant des reliefs (26) pour coopSrer avec des 
reliefs correspondants (28) d'un flanc (27) de la gorge 
xexterne (13) du corps cylindrique (l) . 

5. Element selon I'une quelconque des 
revendications l a 4. caracceris§ en ce que les moyens pour 
coopSrer avec le taraudage comprennent au moins deux pattes 
d'ancrage (29a. 29b) de longueurs diffSrentes. 

6- Element selon I'une quelconque des 
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revendications pr§c§dentes , caracterise en ce que en ce que 
les moyens pour coopSrer avec le taraudage comprennent au 
moins deux pattes d'ancrage (29) disposees de fagon 
axialement successive le long de I'axe central (33) . 

7, Element selon I'une quelconque des 
revendications prec^dentes, caracteris§ en ce que 
I"extr6mit6 libre (30) de chaque patte d'ancrage (29) 
possdde une face terminale (31) sensiblement tangente a 
1 'hSl ice d' angle (a) du taraudage (T) . 
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